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Abstract of DE4324315 

The fine plaster compound described and claimed contains no curing mineral constituents and is 
composed of a pigment, i.e. plaster body, short fibres, a film-forming organic binder and water; further 
constituents which may be present are thickeners, anti-foaming agents, biocides, inorganic salts, etc. The 
fine plaster compound does not cure hydraulically, but dries to give a solid, elastic mass. The fine plaster 
compound is intended, in particular, for application to a base plaster of ceilings of buildings, but can be 
sprayed onto or otherwise applied to any smooth, dry, not necessarily absorptive substrate, i.e., for 
example, on building slabs, wood fibre board, metals, etc. The production of the fine plaster compound, 
which has a virtually unlimited storage life, is best carried out in a stirred reactor using a high-speed 
turbomixer. 
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© Feinputzmasse 

© Die beschriebene und beanspruchte Feinputzmasse ent- 
halt keine hartenden mineralischen Bestandtetle und ist aus 
einem Pigment, d. h. Verputzkorper, kurzen Fasern, einem 
filmbildenden organischen Bindemittei und Wasser zusam- 
mengesetzt; weitere, eventuell anwesende Bestandteile sind 
Verdicker, Entschaumer, Biozide, anorganische Saize usw. 
Die Feinputzmasse hartet nicht hydraulisch, sondern trock- 
net zu einer fasten, elastischen Masse auf. 
Die Feinputzmasse ist insbesondere zum Aufbringen auf 
einen Unterputz von Gebaudedecken bestimmt, kann aber 
auf jeden glatten, trockenen, nicht unbedingt saugfahigen 
Untergrund aufgespritzt oder andersartig aufgetragen wer- 
den, also auch z. B. auf Bauplatten, Holzfaserplatte, Metalle 
usw. 

Die Herstellung der praktisch unbegrenzt haltbaren Fein- 
putzmasse erfolgt am besten in einem Ruhrkessel nriit einem 
* hochtourigen Turbomischer. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Feinputzmasse, die Qblicherweise auch als "Finish" oder, im Einklang 
mit DIN 18 550, als "Oberputz" bezeichnet wird. Die erfindungsgemaBe Feinputzmasse ist als Deck- oder 
5 Spachtelmasse zum Verputzen von Wlnden und Decken von Innenraumen bestimmt; der Begriff "Innenraume" 
schlieBt halboffene Raume ein, wie tiberdachte Terrassen und Arkaden. 

Es ist seit langem bekannt und Gblich, daB rauhe Wande und Decken in Bauten, vor allem in Innenraumen, 
verputzt werden mtissen, damit glatte Fiachen entstehen, auf die man dann den endgultigen Belag aufbringt, z. B. 
Feinputz, Farbanstriche, Tapeten und dergleichen. Bei der vorliegenden Erfindung interessiert lediglich Feinputz 

io als Ausgleichsschicht Qber einer Grundierung. Als eine solche Grundierung, d. h. Unterputzmasse, verwendet 
man in aller Regel eine mehr oder weniger fliissige bzw. pastose Masse mit abbindefahigem Gips als Hauptbe- 
standteil. Aber auch bisher verwendete Feinputzmassen enthalten hydraulisch abbindenden Gips als Bindemittel 
und gleichzeitig als kdrperbildendes Pigment 
Nun besitzen gipshaltige Massen aber zahlreiche Nachteile. Der grdBte Nachteil ist die rasche Veranderung 

15 der Viskositat der Verputzmasse. Wenn Gips und gipshaltige Zubereitungen mit Wasser angemacht werden, so 
entsteht ein Brei, den man zur Egalisierung kurze Zeit ruhen laBt und nach nochmaligem Durcharbeiten auf die 
rauhe Unterlage mittels Ziehspachteln oder dgl. aufbringt Da aber die Hartung des Gipses sofort nach Anma- 
chen mit Wasser beginnt und immer mehr fortschreitet, wird die Masse immer zaher, so daB man gendtigt ist, 
nach einiger Zeit erneut Wasser zuzugeben. Durch diese MaBnahme erhalt man wieder eine etwas flUssigere 

20 Masse, aber es zeigt sich, daB die GleichmaBigkeit des Verputzes leidet und auBerdem auch die physikalischen 
Eigenschaften des Verputzes, tiber die ganze Fiache gesehen, unterschiedlich werden. Aus den angeftthrten 
Grunden ist es erforderlich, in relativ kurzen Zeitabstanden relativ kleine Mengen an Verputzmasse an zuma- 
chen, wodurch wieder die GleichmaBigkeit des Verputzes leidet, denn es ist natflrlich nicht mdglich, auf dem Bau 
jeweils identisch zusammengesetzte Chargen zu erzeugen. Auch die bekannten Abbindeverzdgerer ldsen diese 

25 Probleme nicht, sondern mildern sie nur ab. SchlieBlich mtissen zu viel angemachte Mengen an Verputzmasse 
weggeworf en werden, da sie nicht mehrere Stunden ohne Aushartung haltbar sind 

Ein weiterer Nachteil bekannter, gipshaltiger Feinputz- und Unterputzmassen ist die Tatsache, daB der damit 
erzeugte Verputz schwindet, so daB mehr oder weniger feine Risse entstehen. AuBerdem wird der Putz hart und 
starr, so daB eine Ausdehnung des Untergrundes oder auch ein Zusammenziehen entweder Risse oder ein 

30 Abbrdckeln des Verputzes zur Folge hat Diese Nachteile sind besonders bei Decken-Unterputz schwerwie- 
gend, da die entstehenden Risse nicht leicht ausgefullt werden kdnnen und zum Herabfallen von Teilen des 
Verputzes f Qhren. Aber der gleiche Nachteil betrifft auch den Finish, d. h. die Feinputzmasse. 

Die Erfindung hat sich nun zum Ziel gesetzt, die geschilderten Nachteile bekannter Feinputzmassen zu 
beseitigen und eine neue Feinputzmasse zur Verfiigung zu stellen, die die bekannten Feinputzmassen unter 

35 Verbesserung der Eigenschaften und der Verarbeitbarkeit ersetzen solL 

Die erfindungsgemaBe Feinputzmasse ist im ersten unabhangigen Patentanspruch definiert, und besondere 
AusfUhrungsformen bilden den Gegenstand abhangiger Anspriiche. Ein besonderes Verfahren zur Herstellung 
der neuen, erfindungsgemaBen Feinputzmasse ist im zweiten unabhangigen Patentanspruch niedergelegt 
Die erfindungsgemaBe Feinputzmasse besteht in ihrer einfachsten Form aus einem Pigmentktfrper, insbeson- 

40 dere Calciumcarbonat, sodann einem organischen, filmbildenden Binder und Wasser unter Zusatz geringer 
Mengen von Stiitzfasern. Die erfindungsgemaBe Feinputzmasse ist frei von hartenden mineralischen Bestandtei- 
len. 

Die Feinputzmasse der Erfindung besteht, was die Feststoffe anbetrifft, neben einer Hauptmenge an FQllstof- 
fen und Pigmenten, d. h. der eigentlichen Verputzsubstanz (dem Verputzkflrper), zu einem Teil aus Fasern, 
45 wodurch eine Rissbildung des Verputzes ausgeschlossen ist; die Fasern und das beim Aufbringen der erfindungs- 
gemaBen Feinputzmasse entstehende Fasergeflecht (Faservlies) nimmt jedes Schwinden und jede Ausdehnung 
des Untergrundes auf. 

Die Bindung der in der Feinputzmasse vorhandenen Pigmente und der Fasern untereinander und an den 
Untergrund wird mit Hilfe einer Dispersion eines filmbildenden, thermoplastischen oder vernetzbaren Polymers 
so oder Copolymers, insbesondere Polymeren oder Copolymeren des Vinylacetats, bewirkt Es kommen als Binde- 
mittel jedoch auch weichgemachte Acrylatpolymere, ABS-Harze, Polyurethane und andere in Frage, ebenfalls 
filmbildende Cellulosederivate usw. 

Als Pigment verwendet man in der erfindungsgemaBen Unterputzmasse bevorzugt Calciumcarbonat Beson- 
ders bewahrt hat es sich, wenn Kalksorten unterschiedlicher TeilchengrdBen bzw. -verteilung im Gemisch 
55 eingesetzt werden. Dadurch gewinnt die Feinputzmasse an Festigkeit und Elastizitat 

Eine interessante Verbesserung der erfindungsgemaBen Feinputzmasse besteht darin, der Pigmentzusammen- 
setzung einen mit Adhasiven modifizierten WeiBkalk zuzusetzen. Aber auch ohne diesen Zusatz besitzt die 
erfindungsgemaBe Feinputzmasse eine stark verbesserte Haftfestigkeit am Untergrund. 
Meistens wird eine weiBe Feinputzmasse gewtinscht sein, und es werden dann nattirlich weiBe Kalksorten 
60 verwendet. Es ist nur in Ausnahmefallen vorgesehen, daB Farbpigmente zugesetzt werden; soil die Feinputzmas- 
se f arbig erscheinen, so wird sie am besten nach dem Aufbringen und Troclmen farbig angestrichen. 

Als Fasern haben sich in der erfindungsgemaBen Feinputzmasse insbesondere Cellulosefasern bewahrt, da sie 
weiB sind und eine gute Elastizitat und Biegsamkeit aufweisen. Es war uberraschend, daB die Unge der Fasern 
relativ klein sein soil; bewahrt haben sich Faserlangen von 0,2 bis 0,5 mm, meist etwa 0,3 mm. Weiterhin hat sich 
65 tiberraschenderweise gezeigt, daB schon recht kleine Mengen an Fasern zur Erreichung des angestrebten 
Zwecks ausreichen, namlich z. B. 0,2 bis 1 Gew.-% der Feinputzmasse. Es k6nnen auBerdem oder ausschlieBlich 
auch anorganische Fasern verwendet werden. 
Die erfindungsgemaBe Feinputzmasse ist gebrauchsfertig. Daher sind alle Bestandteile in Art und Menge so 
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aufeinander abgestimmt, daB am Ort der Anwendung keine besonderen MaBnahmen notig sind, urn die Fein- 
putzmasse in eine verwendungsf&hige Form zu bringen. Insbesondere ist es nicht vorgesehen, die Masse zu 
verdtinnen, obwohl in Sonderfallen ein Zusatz geringer Mengen an Wasser nicht schadet, z. B. 1 bis 5 Gew.-%. 
Der Wassergehalt der Feinputzmasse liegt zweckmaBig zwischen 20 und 30 Gew.-%, bevorzugt bei etwa 25%. 

Es ist in der Regel erforderlich, die Viskositat der erfindungsgemaBen Feinputzmasse auf die zur Anwendung 5 
gunstigsten Werte einzustellen. Zu diesem Zweck sieht man bei der Herstellung den Zusatz eines Verdickers zu, 
beispielsweise eines wasserldslichen Cellulosederivats wie Methylcellulose, Hydroxyethylcellolose oder Ethyl- 
hydroxyethylcellulose. Aber auch andere Verdicker sind grundsatzlich brauchbar, z. B. Rauchkieselsaure ("Aero- 
sir'), Guar-Mehle, Polyurethanverdicker und andere. 

Weitere geringe Zusatze zur Verbesserung der erfindungsgemaBen Feinputzmasse sind Hilfsmittel wie Reak- 10 
tionsvermittler, z. B. Zinksulfat, das, wie gefunden wurde, den PutzkSrper verdichtet und am besten in wSBriger 
LGsung eingesetzt wird. Ein Zusatz einer Aluminiumsulfatlosung promoviert eine Reaktion der verschiedenen 
Bestandteile der Feinputzmasse miteinander und wirkt daher als Stabilisator. Als weitere Zusatze in geringen 
Mengen sind oberfiachenaktive Mittel, Dispersionshilfsmittel, Emulgatoren, Biozide, Antischaummittel usw. zu 
nennen; selbst Riechstoffe kommen in Betracht Antischaummittel sind bevorzugt siliconfrei, damit die Haftfe- 15 
stigkeit der erfindungsgemaBen Feinputzmasse nicht beeintrachtigt wird. 

ZweckmaBig enthalt die erfindungsgemaBe Feinputzmasse 20 bis 30% Wasser, 0,1 bis 2% Fasern, 2 bis 8% 
Bindemittel und 60 bis 80% Pigmente, d. h. die Verputzschicht bildende Feststoffe, weiterhin 0,1 bis 2% Verdik- 
ker und 1,5 bis 3,5% reaktive Salze. AJle Prozentangaben beziehen sich auf das Gewicht der fertigen Feinputz- 
masse. 20 

Eine bevorzugte Ausftihrungsform besteht aus etwa 24,5% Wasser, 0,25% Fasern, 70% Pigmenten, 3% 
Bindemittel und 2% Salzen; in die restlichen 0,75% teilen sich Verdicker, Biozid und Antischaummittel 

Die neue Feinputzmasse zeichnet sich weiterhin durch eine praktisch unbegrenzte Lebensdauer aus, wenn sie 
in wasserdampfdichten, verschlossenen Behaitern bei normalen Temperaturen aufbewahrt wird. Sie ist nicht 
lichtempfindlich. 25 

Die erfindungsgemaBe Feinputzmasse wird bevorzugt auf einen Untergrund aufgebracht, der aus einer neuen 
Unterputzmasse besteht, die den Gegenstand einer nicht veroffentlichten Patentanmeldung der Anmelderin 
bildet und die im wesentlichen von einer aus Wasser, Kalk, Fasern und nicht abbindendem Gips bestehenden 
Unterputzschicht gebildet wird Die erfindungsgemaBe Feinputzmasse kann auf jeden glatten, elastischen Un- 
tergrund aufgebracht werden, d. h. auf bereits bestehende Putzschichten wie solchen aus Gips, auf Holzfaser- 30 
platten, selbst auf Eisen und andere Metalle, Lack- oder Emailschichten, Glas, Keramik usw. Der Untergrund soil 
trocken, braucht aber nicht poros zu sein. Die Feinputzmasse bildet nach dem Trocknen eine zusammenhangen- 
de, elastische Schicht von sehr vorteilhaftem Aussehen, sie ist elastisch und bleibt auch elastisch, so daB eine 
RiBbildung nur bei groBen Rissen im Untergrund eintreten kann. Infolge des verwendeten polymeren, filmbil- 
denden Bindemittels in der erfindungsgem&Ben Feinputzmasse wird die Bildung von grdberen Kristallen in der 35 
Schicht verzogert 

Das Aufbringen der erfindungsgem&Ben Feinputzmasse auf den Untergrund geschieht durch Aufspritzen mit 
den bekannten Spritzvorrichtungen. Es folgt eine Egalisierung mit der Ziehspachtel. Dabei wxirden weitere 
tiberraschende Vorteile festgestellt Bisher muBte man auf den Quadratmeter Untergrund etwa 5 bis 6 kg 
Gips-Feinputzmasse aufbringen, was einer Dicke von etwa 2,5 bis 3 mm entspricht DemgegenQber benotigt 40 
man mit der erfindungsgemaBen Feinputzmasse lediglich etwa 2 bis 4 kg/m 2 , was einer Dicke von etwa 2 bis 
4 mm entspricht. AuBerdem wird die Arbeitsgeschwindigkeit urn das FQnf- bis Zehnfache gesteigert Die erfin- 
dungsgemaBe Feinputzmasse kann namlich leicht auf den Untergrund aufgespritzt werden, und es ist nur noch 
notig, den Auftrag dann mit einer Ziehspachtel zu glatten, die man an einer Stange befestigen kann. Dadurch 
werden teure und sperrige Arbeitsgeriiste eingespart Durch die erhahte Arbeitsproduktivitat und die oben 45 
dargelegten verbesserten Eigenschaften der neuen Feinputzmasse, einschlieBlich des verminderten Materialbe- 
darfs, wird der hohere Preis der Feinputzmasse mehr als ausgeglichen. 

Das nun folgende Beispiel beschreibt die Herstellung einer bevorzugten Feinputzmasse. Alle Angaben von 
Teilen und Prozenten beziehen sich auf das Gewicht, wenn nichts anderes angegeben ist 

50 

Beispiel 
a)Zinksulfatlosung 

4,5 Teile Zinksulfat lost man in 30 Teilen Wasser. Man erhalt 34,5 Teile einer Zinksulf atlosung. 55 

b) Vorgemisch 1 

90 Teile Aluminiumsulfat werden in 315 Teilen Wasser aufgelost 

c) Vorgemisch 2 



60 



Zu 383 Teilen Wasser gibt man unter Rtihren 34,5 Teile der wie oben zubereiteten Zinksulfatlosung, sodann 75 
Teile hochplastischen, mit Adhfcsiv prSparierten WeiBkalk, 100 Teile WeiBkalk mit einer mittleren TeilchengroBe 
von 15 \im und schlieBlich 405 Teile der Aluminiumsulfatlosung (Vorgemisch 1). Man erhalt 997,5 Teile einer 65 
verdichteten Kalkaufschl&mmung. 



d)Vorgemisch3 



In 180 Teilen Wasser I6st man 1 1,9 Teile BERMOCOLL CST 163 (erne wasserl5sliche Ethyl-hydroxyethylcel- 
lulose der Berol Nobel, MQnchen, BRD) als Verdicker und gibt 0,2 Teile METATIN 933 (ein Fungizid auf Basis 
Jodalkin-alkyl-carbamaten) zu. Man erhalt 192,1 Teile eines waBrigen Verdickers mit Biozidzusatz. 

e) Fertige Feinputzmasse 

Die folgenden Komponenten werden in der angegebenen Reihenfolge vermischt: 



Bestandteil Teile 

Vormischung2 997,50 

Vormischung3 192,10 

Antischaummittel Antisciuma L 808, silikonfrei 3,50 

Arbocel FIC 200 (Cellulosefasern ca. 300 nm) 1 1,25 

Omyacarb 65 AV (Calciumcarbonat) 2950,00 

Mowilith DO 25 (wSBr. Vinylacetat-Copolymer-Dispersion ca. 1 20,00 
54%ig, weichmacherhaltig) 

Wasser 180,00 

Total 4454,35 



Die Herstellung der fertigen erfindungsgemaBen Feinputzmasse, die im obigen Beispiel angegeben ist, erfolgt 
am besten in einem RQhrkessel mit einem hochtourigen Turbomischer, der mit einer Tourenzahl von ca, 1200 
min* 1 arbeiten kann. Die Vorgemische werden in entsprechend kleineren Behaltern hergestellt 

Die so hergestellte Feinputzmasse ist sofort gebrauchsfertig und bei normalen Bedingungen praktisch unbe- 
grenzt haltbar, da sie keine mineralisch hartenden Bestandteile enthait und dank der eingearbeiteten Stabilisato- 
ren auch nicht zur Kristallisation neigt Nach Aufbringen auf den oben besprochenen Untergrund, am besten in 
zwei Schichten von je 1 bis 2 kg/m 2 mit Zwischentrocknung, ist sie nach etwa zwei Tagen, meist schon vorher, 
trocken. Selbstverstandlich muB man, da es sich urn einen Feinputz handelt, auf an sich bekannte Weise fttr eine 
gut geglattete Oberflache sorgen. 

Im Rahmen der Erfindung, wie sie in den Patentanspruchen niedergelegt ist, sind zahlreiche Anderungen und 
Zusfttze der Feinputzmasse mdglich; es wQrde zu weit fQhren, alle mSglichen Anderungen hier aufzufQhren. So 
kann beispielsweise ein Teil des Kalkes durch ein "edleres" Pigment wie Titandioxid ersetzt werden. Auch ist das 
organische Polyvinylacetat-Copolymer-Bindemittel ohne weiteres durch andere geeignete Bindemittel zu erset- 
zen; die Natur der eingearbeiteten Fasern kann Sonderanwendungen angepaBt werden usw. 

PatentansprQche 

1. Feinputzmasse fQr Innenraume, insbesondere fQr Decken in Gebauden, die bereits mit einem Unterputz 
versehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Hauptbestandteile mindestens ein anorganisches 
Pigment, Wasser, eine organische, filmbildende Bindemittel-Zusammensetzung und organische und/oder 
mineralische Fasern enthait, und daB sie frei von hartenden mineralischen Bestandteilen ist 

2. Feinputzmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie weiterhin I6sliche Salze des Zinks 
und/oder des Aluminiums enthait 

3. Feinputzmasse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Pigment im wesentlichen aus 
kohlensaurem Kalk, insbesondere WeiBkalk, besteht, von dem bevorzugt ein Teil mit einem Adhasivmittel 
behandelt ist 

4. Feinputzmasse nach einem der vorstehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindemittel- 
Zusammensetzung aus einem Vinylpolymer, insbesondere einem Vinylacetat-Copolymer besteht 

5. Feinputzmasse nach einem oder mehreren der vorstehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
als Fasern Cellulosefasern mit einer Lange im Bereich von 0,1 bis 2 mm, bevorzugt etwa 0,25 mm, enthait 

6. Feinputzmasse nach einem oder mehreren der vorstehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
zusatzlich mindestens einen Verdicker enthait, insbesondere ein wasserlfisliches Cellulosederivat 

7. Feinputzmasse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Verdicker Ethyl-hydroxyethyl-cellulo- 
seist 

8. Feinputzmasse nach einem oder mehreren der vorstehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
weiterhin mindestens ein Biozid enthait 

9. Feinputzmasse nach einem oder mehreren der vorstehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
weiterhin einen Entschaumer enthait, der bevorzugt silikonfrei ist 

10. Feinputzmasse nach einem oder mehreren der vorstehenden AnsprQche, daB sie gewichtsmaBig 20 bis 
30% Wasser, 0,1 bis 2% Fasern, 2 bis 8% Bindemittel und 60 bis 80% Pigmente, d. h. die Verputzschicht 
bildende Feststoffe, weiterhin 0,1 bis 2% Verdicker und 1,5 bis 3,5% reaktive Salze enthait 

1 L Feinputzmasse nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB sie etwa 24,5% Wasser, 0,25% Fasern, 
70% Pigmente, 3% Bindemittel und 2% Salze, Rest Verdicker, Biozid und Antischaummittel enthait 
12. Verfahren zur Herstellung einer Feinputzmasse nach einem oder mehreren der vorstehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB man zunachst eine Lasung oder mehrere Ldsungen der Zink- und 



Aluminiumsalze herstellt, diese Losung(en) mit Wasser, hochplastischem Adhasiv-WeiBkalk und normalem 
WeiBkalk zu einer Vormischung vermischt, eine weitere Vormischung aus Wasser, Verdicker und gegebe- 
nenfalls Biozid bereitet und in das Gemisch dieser Vormischungen die Fasern, den Rest des Pigmentes, die 
Bindemittel-Zusammensetzung, die sonstigen Additive unter Riihren eintragt und schiieBlich nach Bedarf 
noch Wasser zufiigt 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die Vormischungen mit einem 
Turbomischer hoher Drehzahl erzeugt werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB bei etwa Zimmertemperatur gear- 
beitet wird. 
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